
MULTICROSS 4D ELECTRONIC 
LASER À LIGNE TRANSVERSALE
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DESCRIPTION

1. Fenêtre de la ligne laser horizontale supérieure
2. Fenêtre de la ligne laser horizontale inférieure 
3. Fenêtre de la ligne laser verticale Avant
4. Fenêtre de la ligne laser verticale Côté
5. Pavé numérique
6. Couvercle de la batterie 
7. Fil de trépied ¼"
8. Connecteur d'alimentation USB-C 

Pavé numérique
A. Bouton ON / OFF 
B. Bouton récepteur / Fonction pente
C. Voyant de récepteur
D. Indicateur de nivellement
E. (Non applicable)
F. Bouton « H » pour les lignes laser horizontales / Bouton haut
G. Bouton « V » pour les lignes laser verticales / Bouton bas
H. Indicateur de puissance

Télécommande
a. Bouton récepteur
b. Bouton « V » pour la ligne verticale avant
c. Bouton « V » pour la ligne verticale côté
d. Bouton « H »pour les lignes horizontales

REMARQUE
 · le pavé numérique de la toute première génération de cet appareil laser est 

un peu différent, mais les fonctions sont exactement les mêmes que celles 
mentionnées dans ce manuel

 · la télécommande n'est pas incluse et est compatible avec la toute première 
génération de cet appareil laser

FONCTIONNEMENT

MISE EN MARCHE / ARRÊT

 ·  Appuyez sur le bouton d'alimentation ON / OFF [A] pour allumer l'appareil. Les 
indicateurs d'alimentation [H] et la ligne laser horizontale inférieure [2] s'allu-
ment. L'indicateur de nivellement [D] commence à clignoter. 

 ·  Le nivellement automatique démarre. Pendant la mise à niveau, l'indicateur 
de nivellement [D] continue de clignoter. Lorsque les lignes laser sont mises à 
niveau, l'indicateur de nivellement [D] est allumé en permanence. 

 ·  Les voyants d'alimentation [H] affichent quatre niveaux de puissance disponi-
ble : 

 ·  Quatre voyants allumés : la batterie est chargée à plus de 75 %.
 ·  Trois voyants allumés : la batterie est chargée entre 50 % et 75 %.
 ·  Deux voyants allumés : la batterie est chargée entre 25 % et 50 %.
 ·  Un voyant allumé : la batterie est chargée à moins de 25 %. 

 ·  Appuyez sur le bouton d'alimentation ON / OFF [A] pour éteindre l'appareil.

REMARQUE : ZONE D'AUTO-NIVELLEMENT
 · si la pente de l'appareil dépasse +/-4 °, le nivellement automatique n'est pas 

possible. dans ce cas, l'appareil est hors de sa zone d'auto-nivellement. l'in-
dicateur de nivellement [d] continue de clignoter et les lignes laser com-
menceront également à clignoter.

 · pour résoudre ce problème, placez l'appareil correctement sur une surface 
plus plane. les lignes laser arrêtent de clignoter et le nivellement automa-
tique redémarre automatiquement. 



>5°

SÉLECTIONNEZ LES LIGNES LASER HORIZONTALES ET VERTICALES 

 · Après la mise sous tension de l'appareil, la ligne laser horizontale inférieure [2] 
s'allume.  

 · Lignes laser horizontales
 · Appuyez 1 fois sur la touche « H » [F] : la ligne laser horizontale supérieure [1] 

s'allume et la ligne laser horizontale inférieure [2] s'éteint.
 · Appuyez 2 fois sur la touche « H » [F] : la ligne laser horizontale supérieure [1] 

et la ligne laser horizontale inférieure [2] s'éteignent.
 · Appuyez 3 fois sur la touche « H » [F] : la ligne laser horizontale inférieure [2] 

s'allume et la ligne laser horizontale supérieure [1] s'éteint. 

 ·  Lignes laser verticales
 · Appuyez 1 fois sur la touche « V » [G] : la ligne laser verticale Avant [3] s'al-

lume.
 · Appuyez 2 fois sur la touche « V » [G] : la ligne laser verticale Côté [4] s'al-

lume.
 · Appuyez 3 fois sur la touche « V » [G] : la ligne laser verticale avant [3] et la 

ligne laser verticale latérale [4] s'éteignent.

REMARQUE : LIGNES LASER ACTIVES
 · vous ne pouvez pas activer simultanément la ligne laser horizontale 

supérieure [1] et la ligne laser horizontale inférieure [2]. ainsi, nous évitons 
les erreurs de mesure.

 · vous pouvez activer simultanément la ligne laser verticale avant [3] et la 
ligne laser verticale latérale [4]. vous pouvez ainsi mesurer des angles exacts 
de 90 ° ou montrer un fil à plomb (ligne entre la croix au plafond et la croix 
au sol).

UTILISATION DE L'APPAREIL AVEC UN RÉCEPTEUR

 · Appuyez sur le bouton récepteur [B] pour activer le mode récepteur. Le voyant 
du récepteur [C] s'allume. Lorsque le mode récepteur est activé, la ligne laser 
commencera à clignoter très rapidement. À l'œil nu, il apparaît que l'intensité 
de la ou des lignes laser diminue légèrement. 

 · Vous pouvez maintenant trouver la position exacte de la ligne laser avec un 
récepteur.  
(Veuillez consulter le manuel de votre récepteur) 

 · Appuyez à nouveau sur le bouton du récepteur [B] pour désactiver le mode 
récepteur. Le voyant du récepteur [C] s'éteint.

REMARQUE : COMPATIBILITÉ LASER ET RÉCEPTEUR
 · il n'est possible de travailler qu'avec un récepteur compatible avec l'appareil 

laser. l'appareil laser et le récepteur doivent utiliser la même fréquence de 
clignotement (également appelée « impulsion »). veuillez vérifier les données 
techniques de votre appareil laser et de votre récepteur ou consulter votre 
revendeur futech pour vérifier la compatibilité.

 

NIVELLEMENT MANUEL

Lors de la mise sous tension de l'appareil, le nivellement automatique démarre.
Si vous ne souhaitez pas utiliser le nivellement automatique (par exemple, si vous 
devez afficher une ligne laser sous un angle supérieur à 5 °), vous pouvez désacti-
ver le nivellement automatique. 

 · Allumez l'appareil avec le bouton d'alimentation ON / OFF [A].  

 · Allumez les lignes laser souhaitées avec les touches « H » et « V » [F] [G]. 



<5°

 · Activer le nivellement manuel (= arrêter le nivellement automatique)
 · Maintenez le bouton du récepteur [B] enfoncé pendant 5 secondes, jusqu'à 

ce que l'indicateur de nivellement [D] commence à clignoter plus rapide-
ment. Le nivellement automatique est maintenant désactivé. Cela signifie 
que les positions des lignes laser sont bloquées à l'intérieur de l'appareil.

 · En inclinant l'appareil, vous pouvez modifier l'angle des lignes laser. Nous 
vous recommandons d'utiliser un adaptateur de pente (non inclus) pour 
afficher les lignes laser sous un angle spécifique. 

 · Désactiver le nivellement manuel (= démarrer le nivellement automatique)
 · Maintenez le bouton du récepteur [B] enfoncé pendant 5 secondes, jusqu'à 

ce que l'indicateur de nivellement [D] commence à clignoter plus lentement. 
Le nivellement automatique est maintenant activé. 

REMARQUE
 · lorsque le nivellement manuel est activé, les boutons « h » et « v » [f][g] ne 

peuvent pas être utilisés pour sélectionner les lignes laser souhaitées. 

FONCTION PENTE

Si vous ne souhaitez pas utiliser le nivellement automatique (par exemple, si vous 
devez montrer un laser sous un angle inférieur à 5 °), vous pouvez désactiver le 
nivellement automatique et utiliser la fonction de pente intégrée. 

 · Allumez l'appareil avec le bouton d'alimentation ON / OFF [A].  

 · Allumez les lignes laser souhaitées avec les touches « H » et « V » [F] [G]. 

 · Pente de l'axe X
 · Maintenez le bouton du récepteur [B] enfoncé pendant 5 secondes, jusqu'à 

ce que l'indicateur de nivellement [D] commence à clignoter plus rapide-
ment. Le nivellement automatique est maintenant désactivé. 

 · La fonction de pente est activée sur l'axe X.
 · Maintenez enfoncé le bouton « H » [F] ou le bouton « V » [G] pour ajuster la 

pente sur l'axe X.  

 · Pente de l'axe Y
 · Appuyez sur le bouton du récepteur [B]. L'indicateur de nivellement [D] com-

mence à clignoter lentement. Le mode pente est activé sur l'axe Y.
 · Maintenez enfoncé le bouton « H » [F] ou le bouton « V » [G] pour ajuster la 

pente sur l'axe Y.   

 · Maintenez le bouton du récepteur [B] enfoncé pendant 5 secondes, jusqu'à 
ce que l'indicateur de nivellement [D] commence à clignoter à une vitesse 
normale. Vous avez quitté le mode pente. L'appareil commencera à utiliser le 
nivellement automatique. 

REMARQUE
 · lorsque la fonction de pente est active, les boutons « h » et « v » [f][g] ne peu-

vent pas être utilisés pour sélectionner les lignes laser souhaitées. 

BATTERIE

 · Placer ou retirer la batterie
 ·  Ouvrez le couvercle de la batterie [6]. 
 · Faites glisser la batterie à l'intérieur du support de batterie. Les deux con-

tacts métalliques doivent être placés en premier à l'intérieur du boîtier du 
laser.

 · Fermez le couvercle de la batterie [6]. 

 · Chargez la batterie à l'intérieur de l'appareil 
 ·  Si les indicateurs d'alimentation [H] indiquent que la batterie est faible, vous 

devez la recharger. 
 · Connectez le chargeur fourni au connecteur d'alimentation USB-C [8]. 



Branchez le chargeur dans une prise de courant.  
Les voyants d'alimentation [H] commencent à clignoter vers le haut.

 · Lorsque les 4 voyants d'alimentation sont allumés en permanence, la batterie 
est chargée à 100 %. 

 · Chargez la batterie directement 
 · Vous pouvez également charger la batterie avec le connecteur USB-C sur 

la batterie. Retirez la batterie du boîtier et connectez le chargeur fourni au 
connecteur d'alimentation USB-C de la batterie. Branchez le chargeur dans 
une prise de courant 

 · Si le voyant LED de la batterie s'allume en rouge, cela signifie que la batterie 
est en cours de chargement.

 · Si le voyant LED de la batterie s'allume en bleu, cela indique que la batterie 
est complètement chargée. 

 · Si le voyant LED de la batterie clignote, cela indique que la connexion n'est 
pas bonne.

REMARQUE
 · afin d'éviter tout risque, utilisez uniquement le chargeur et la batterie livrés 

avec l'appareil laser.
 · vous pouvez charger la batterie pendant l'utilisation de l'appareil.
 · la recharge complète de la batterie prendra entre 3 et 4 heures.



SPÉCIFICATIONS

Précision 1,5 mm / 10 m

Portée (avec récepteur) jusqu'à 2 x 60 m (avec récepteur)

Étanchéité à la poussière et à l'eau IP54

Batterie 7,4 V, 2600 mAh Li-ion (H60028)

Chargeur 
[+ câble USB-C]

   (H60033A) 
[   (H60033B)]

Nivellement Mise à niveau du moteur

Portée d'auto-nivellement +/- 4 °

Fonction pente Manuellement + Électronique 

Pente maximale réglable +/- 5 ° (axe X / axe Y)

Télécommande Oui*

Vis intégrée pour trépied 1/4”

Fréquence laser (en mode récepteur) 10 kHz

Classe de laser Classe 2 - 515 NM - <1 mW

Température de fonctionnement de – 10 à 40 °C 

Température de stockage -15 à 50 °C 

Dimensions (appareil laser unique-
ment)

152 x 98 x 145 mm

Poids (appareil laser uniquement) 0,83 kg
 

* Télécommande non incluse et compatible avec les premiers appareils.

Futech est une marque déposée de Laseto NV, Belgique. 

Futech déclare que le Multicross 4D Electronic  
est conforme aux normes suivantes :
 ·  

conformément aux dispositions de la directive :
 ·  

Testé par  
 

Numéro du certificat 
 


